TEILAUSZUGE

SWST48-15C

Einbauldnge

TELESKOPSCHIENEN

BOHRPOSITIONEN ABMESSUNGEN
in X, C-Profil Max. Eigen- Auszugs- Einbau- Bestellnummer
Bohrung Bohrposition Einbaulinge Last/Paar N gewichtkg lange mm lange mm
1 7.5mm immer 1200 0,9 130 250 SWST48-15C-250
2 immer 1550 1,0 180 300 SWST48-15C-300
3 Einbauldnge - 7,5 mm immer 1650 1,2 230 350 SWST48-15C-350
1750 14 260 400 SWST48-15C-400
in X, Innenschiene 1850 1,6 310 450 SWST48-15C-450
Bohrung Bohrposition Einbauldnge 1800 1,8 340 500 SWST48-15C-500
1 50 mm immer 1750 1,9 370 550 SWST48-15C-550
2 100 mm immer 1700 2,1 400 600 SWST48-15C-600
3 Ab Einbaulinge 1650 2,2 430 650 SWST48-15C-650
> 500 mm 1600 2,4 460 700 SWST48-15C-700
4 Ab Einbaulénge 1500 2,6 490 750 SWST48-15C-750
S > 500 mm 1400 2.7 520 800 SWST48-15C-800
> Einbauldnge - 100 mm_immer 1300 29 550 850 SWST48-15C-850
6 Einbauldnge - S0 mm  immer 1200 3,1 600 900 SWST48-15C-900
1100 33 630 950 SWST48-15C-950
- | 1000 3,5 660 1000 SWST48-15C-1000
900 3,6 690 1050 SWST48-15C-1050
A @ 800 37 720 1100 SWST48-15C-1100
~— = 700 3,9 760 1150 SWST48-15C-1150
[ 600 4,1 800 1200 SWST48-15C-1200
A 550 45 860 1300 SWST48-15C-1300
o q 500 4,9 920 1400 SWST48-15C-1400
' ‘ 475 53 1000 1500 SWST48-15C-1500
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